


























































MINIMUM SEWAGE LIFT STATION OR PUMP STATION DESIGN CRITERIA:

1.0 SEWAGE LIFT STATIONS OR PUMP STATIONS SHALL ONLY BE ALLOWED WHEN APPROVED BY THE 

DISTRICT, UPON SUBMITTAL OF AN ACCEPTABLE ENGINEERING ANALYSIS OF THE INFEASIBILITY OF 

CONSTRUCTING A GRAVITY SANITARY SEWER. 

2.0 SEWAGE LIFT/PUMP STATIONS SHALL BE DESIGNED TO CONVEY PEAK WET WEATHER FLOW FOR ALL 

EXISTING AND PLANNED LAND USES TRIBUTARY TO THE STATION WITH THE LARGES PUMPING UNIT 

OUT OF SERVICE.  ALL SEWAGE LIFT/PUMP STATIONS SHALL BE EQUIPPED AT A MINIMUM WITH 

DUPLEX PUMPS.  PEAK WET WEATHER FLOW SHALL BE CALCULATED PURSUANT TO THE SASD 

STANDARD DETAILS. 

3.0 SEWAGE LIFT/PUMP STATIONS SHALL BE OF THE SUBMERSIBLE STYLE DESIGNED IN ACCORDANCE 

WITH CHAPTER 40 OF THE LATEST EDITION OF THE RECOMMENDED STANDARDS FOR WASTEWATER 

FACILITIES, TEN STATE STANDARDS, EXCEPT AS MODIFIED HEREIN.  ALL WET WELL STRUCTURES SHALL 

BE LINED WITH AN IMPERMEABLE CORROSION RESISTANT LINER. 

4.0 WET WELL SHALL BE DESIGNED IN ACCORDANCE WITH THE SOLIDS‐BEARING REQUIREMENTS OF 

THE LATEST REVISION OF THE HYDRAULIC INSTITUTE STANDARD NO. 9.8, PUMP INTAKE DESIGN. 

5.0 ELECTRICAL AND INSTRUMENTATION SYSTEMS: 

I. ALL ELECTRICAL AND INSTRUMENTATION SYSTEM SHALL BE DESIGNED ACCORDING TO THE 

CURRENT EDITION OF THE CALIFORNIA ELECTRIC CODE, 

II. PRESSURE TRANSDUCER WET WELL MONITORING WITH ULTRASONIC LEVEL SENSOR BACKUP 

SHALL BE PROVIDED, 

III. VARIABLE FREQUENCY DRIVE (VFD) SHALL BE PROVIDED FOR STATIONS WITH A PUMP STATION 

CAPACITY GREATER THAN APPROXIMATELY 1.4 MGAL/D. 

IV. DIESEL POWERED EMERGENCY BACKUP GENERATOR SHALL BE PROVIDED WITH AUTOMATIC 

TRANSFER SWITCH SIZED TO OPERATE ALL LIFT/PUMP STATION LOADS. 

V. MINIMUM FUEL CAPACITY FOR BACKUP ENGINES SUFFICIENT TO OPERATE PUMPING FOR A 

MINIMUM OF 12 HOURS. 

VI. TELEMETRY AND SCADA SHALL BE PROVIDED TO INTEGRATE INTO THE DISTRICT’S EXISTING 

SYSTEMS. 

VII. STARTERS, BREAKERS, AND WIRES SHALL BE SIZED TO OPERATE AT NOT LESS THAN 125% OF 

ACTUAL MOTOR NAMEPLATE. 

VIII. LIGHTNING AND SURGE PROTECTION SHALL BE PROVIDED. 

IX. AMMETER, HOA SWITCH, AND ELAPSED TIME METERS SHALL BE PROVIDED FOR EACH PUMP. 

X. HIGHEST FEASIBLE SYSTEM VOLTAGE SHALL BE USED, E.G., 480 VS. 240 VOLT, 



6.0 SITE IMPROVEMENTS SHALL INCLUDE:

I. SITE SECURITY AND FENCING, 

II. SPACE FOR MAINTENANCE EQUIPMENT, VEHICLES, AND BACKUP GENERATORS AS NECESSARY, 

III. LIGHTING, 

IV. TRAFFIC RATED COVERS SHALL BE PROVIDED ON ALL MAINTENANCE HATCHES, VALVE OR PULL 

BOXES REGARDLESS OF LOCATION, 

V. ENCLOSURE OR CANOPY OVER ELECTRICAL PANELS, 

VI. SPACE FOR ODOR CONTROL SYSTEMS, 

VII. FEE TITLE TO DISTRICT FOR LIFT/PUMP STATION SITE, 

VIII. WATER FOR WASHDOWN AND CLEANUP WITH FREEZE‐PROOF WHARF HYDRANTS, AND 

IX. ALL WEATHER ACCESS TO PUBLIC RIGHT OF WAY. 

7.0 REMOVABLE HOIST SHALL BE PROVIDED TO AID IN REMOVING AND LOADING PUMPS. 

8.0 SPARE PARTS AND FUSES SHALL BE PROVIDED FOR ALL LIFT/PUMP STATION EQUIPMENT. 

9.0 A LIFT/PUMP STATION LOCKOUT‐TAGOUT PROCEDURE SHALL BE PREPARED FOR REVIEW AND 

ACCEPTANCE BY THE DISTRICT. 

10. ALL PANELS, VAULTS AND ENCLOSURES SHALL BE PROVIDED WITH LOCKS KEYED TO DISTRICT KEY 

SYSTEM. 

11. FOUR HARD COPIES AND ONE ELECTRONIC COPY OF ALL MAINTENANCE AND OPERATION MANUALS 

SHALL BE PROVIDED PRIOR TO FINAL ACCEPTANCE. 

12. A ONE YEAR MAINTENANCE BOND SHALL BE PROVIDED FOR ALL ELECTRICAL AND MECHANICAL 

EQUIPMENT. 


